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1 Техническая    характеристика    и    параметры 

2 Сведения    об    основных    частях    сосуда 
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Разрешение на применение №РРС А02-000617 

от          16.06.2011г.     выдано 

Федеральной службой по экологическому,_    _ 

технологическому и атомному надзору. ___ 

УДОСТОВЕРЕНИЕ О КАЧЕСТВЕ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СОСУДА 

 Ресивер 

(наименование сосуда) 

зав № изготовлен 20  г. 

(дата изготовления) 

   ОАО "Бежецкий завод "АСО"

(наименование и адрес изготовителя) 

     171981, г. Бежецк Тверской обл., ул. Краснослободская, 1          
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9. ДАННЫЕ О ДРУГИХ ИСПЫТАНИЯХ И ИССЛЕДОВАНИЯХ

Другим испытаниям и исследованиям сосуд не подвергается. 

10. ДАННЫЕ О ТЕРМООБРАБОТКЕ

Элементы сосуда и сосуд в целом термообработке не подвергаются. 

11. ДАННЫЕ О ГИДРАВЛИЧЕСКОМ ИСПЫТАНИИ

 Сосуд успешно прошел следующие испытания: 

Гидравлическое 

испытание 

Пробное давление, МПа (кгс/см
2
) 1,4 (14) 

Испытательная среда Вода 

Температура испытательной среды, 
о
С 5…40 

Продолжительность выдержки, ч (мин) 0,17 (10) 

Положение сосуда при испытании горизонтальное вертикальное 

да 

ООО "Компрессор ПК"     +7 (383) 292-1-898     info@compressor-pk.ru

Стр. 11



12. ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Сосуд изготовлен в полном соответствии с Правилами устройства и безопасной эксплуа-

тации сосудов, работающих под давлением. 

Сосуд подвергнут наружному и внутреннему осмотру, гидравлическому испытанию 

пробным давлением согласно разделу 11 настоящего паспорта. 

Сосуд признан годным для работы с указанными в настоящем паспорте параметрами. 

Главный инженер завода   Грачев Г. С. 

    (подпись) 

М. П. 

Начальник ОТК завода Журавлев М.А. 

    (подпись) 

"______" ___________________ 20___ г. 

 (дата) 
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13. СВЕДЕНИЯ О МЕСТОНАХОЖДЕНИИ СОСУДА

Наименование 

предприятия - владельца 

Местонахождение 

сосуда 
Дата установки 
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14. ОТВЕТСТВЕННЫЕ ЗА ИСПРАВНОЕ СОСТОЯНИЕ

И БЕЗОПАСНОЕ ДЕЙСТВИЕ СОСУДА 

Номер  и дата 

приказа  

о назначении 

Должность, 

 фамилия, имя, отчество 

ответственного 

Подпись 

ООО "Компрессор ПК"     +7 (383) 292-1-898     info@compressor-pk.ru

Стр. 14



1
5
.

С
В

Е
Д

Е
Н

И
Я

 О
Б

 У
С

Т
А

Н
О

В
Л

Е
Н

Н
О

Й
 А

Р
М

А
Т

У
Р

Е

П
о
д

п
и

сь
 о

тв
ет

-

ст
в
ен

н
о
го

 л
и

ц
а 

за
 

и
сп

р
ав

н
о
е 

со
ст

о
я
-

н
и

е 
и

 б
ез

о
п

ас
н

о
е 

д
ей

ст
в
и

е 
со

су
д

а
 

М
ес

то
 

у
ст

ан
о
в
к
и

 

Б
о
б

ы
ш

к
а 

Д
у
-2

5
 

Б
о
б

ы
ш

к
а 

Д
у
-1

5
 

Б
о
б

ы
ш

к
а 

Д
у
-1

5
 

Б
о
б

ы
ш

к
а 

Д
у
-1

5
 

М
ат

ер
и

ал
 (

м
ар

к
а,

 

Г
О

С
Т

 и
л
и

 Т
У

) 

Л
 6

3
 Г

О
С

Т
 1

5
5
2
7

 

Л
 6

3
 Г

О
С

Т
 1

5
5
2
7

 

С
т 

3
 Г

О
С

Т
 3

8
0
 

С
т 

3
 Г

О
С

Т
 3

8
0
 

У
сл

о
в
н

о
е 

д
ав

л
ен

и
е,

 

М
П

а 

(к
гс

/с
м

2
)

1
,1

(1
1
) 

0
-1

,6
(0

-1
6
) 

1
,0

(1
0
) 

1
,1

(1
1
) 

У
сл

о
в
н

ы
й

 

п
р
о
х
о
д

, 

м
м

 

4
 - 4
 

1
5
 

Кол, шт. 1
 

1
 

1
 

1
 

Н
аи

м
ен

о
в
ан

и
е 

К
л
ап

ан
 п

р
ед

о
х
р
ан

и
те

л
ьн

ы
й

 

М
ан

о
м

ет
р

 

П
р
о
б

к
а 

сл
и

в
н

ая
 

П
р
о
б

к
а 

ООО "Компрессор ПК"     +7 (383) 292-1-898     info@compressor-pk.ru

Стр. 15



16. ДРУГИЕ ДАННЫЕ ОБ УСТАНОВКЕ СОСУДА

а) коррозионность среды влажный воздух, коррозионная среда 

б) противокоррозионное покрытие        

в) тепловая изоляция  

г) футеровка  

д) схема подключения сосуда в установку (линию) 
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17. СВЕДЕНИЯ   О   ЗАМЕНЕ   И   РЕМОНТЕ  ОСНОВНЫХ

ЭЛЕМЕНТОВ  СОСУДА И АРМАТУРЫ 

Дата Сведения о замене и ремонте 
Подпись ответственного лица, 

 проводившего работы 
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Дата Сведения о замене и ремонте 
Подпись ответственного лица, 

 проводившего работы 
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18. ЗАПИСЬ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЯ

Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 

ООО "Компрессор ПК"     +7 (383) 292-1-898     info@compressor-pk.ru

Стр. 23



Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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Освидетельствование Разрешенное 

давление, МПа 

(кгс/см
2
)

Срок следующего 

освидетельствования Дата Результаты 
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РЕГИСТРАЦИЯ СОСУДА 

Сосуд зарегистрирован за № 

в  

(регистрирующий орган) 

В паспорте пронумеровано и прошнуровано            страниц и  чертежей (рисунков). 

 (должность представителя        (подпись)   (Ф.И.О.) 

  регистрирующего органа) 

М. П. 

 " ______" _________________20 ____ г. 
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Приложение 1  

ПРОВЕРОЧНЫЙ РАСЧЕТ ЭЛЕМЕНТОВ СОСУДА 

 Расчет обечайки 

Цилиндрические обечайки сосудов и аппаратов, работающие под внутренним давлени-

ем, рассчитываются на прочность по формуле: 

ñìCSS P ,

  21
2

CC
P

DP
S 







, где 

S – исполнительная толщина стенки обечайки, см; 

Р – расчетное давление, кгс/см
2
 …………………………………………….……….………10;

[σ] – допускаемое напряжение, кгс/см
2
…………….…………………………………..…1420;

D – внутренний диаметр сосуда, см …………………..…………………………………….60; 

φ  – коэффициент прочности сварного шва ……………………………………………......0,8; 

C1 – прибавка к расчетной толщине обечайки для компенсации коррозии, см    .....…..0,05; 

С2 – прибавка дополнительная, равная минусовому допуску на толщину листа, см..…0,04; 

С – суммарная прибавка, см……………………………………………………………..….0,09 

36,009,027,004,005,0
1014208,02

6010





S см 

Толщину стенки обечайки принимаем равной 0,4 см = 4 мм. 

Допустимое давление 

   
 

 
 

12
09,04,060

09,04,014208,022
. 











CSD

CS
Pдоп


кгс/см

2

 Расчет днища 

Эллиптические отбортованные днища, нагруженные внутренним давлением, рассчиты-

ваются по формуле: 

S1 ≥ S1p + C', см 

где  

S1 – исполнительная толщина стенки днища, см; 

S1p – расчетная толщина стенки днища, см 

  P

RP
S р

5,02
1







, где 

P – расчетное давление, кгс/см
2
……………………………………………………….......….10;

R – радиус кривизны в вершине днища, см ………………………….……………...............60; 

   – допускаемое напряжение, кгс/см
2
…………………………………………..……….1420;

φ – коэффициент прочности сварного шва………………………………………………….1,0; 

C1 – прибавка к расчетной толщине днища для компенсации коррозии, см….………...0,05; 

С'2 – прибавка дополнительная, равная минусовому допуску на толщину листа 0,05 и  

вытяжку 0,1 см……………………………………………………………………………….0,15; 

С' – суммарная прибавка, см………………………………………………………………...0,20 
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Продолжение приложения 1 

41,02,021,015,005,0
105,014200,12

6010
1 




S  см 

Толщину днища принимаем равной 0,5 см = 5 мм. 

Допускаемое внутреннее давление (Рдоп.) определяется по формуле: 

   
 

 
 

14
2,05,05,060

14200,12,05,02

5,0

2

1

1
. 











CSR

CS
Pдоп


кгс/см

2

Расчет укрепления отверстий 

Наибольший допустимый диаметр одиночного отверстия, не требующего дополнитель-

ного укрепления, вычисляется по формуле: 

    309,04,0608,0
27,0

09,04,0
28,020 























 CSD

S

CS
d P

P

 см, 

где: 

DP = D – внутренний диаметр обечайки, 

см…………………………….……………….………..60; 

S – исполнительная толщина стенки обечайки, 

см……………………………………................0,4; 

SP – расчётная толщина стенки обечайки, 

см……………………..………………….................0,27; 

C – суммарная прибавка к расчетной толщине обечайки, 

см…………………………..............0,09 

Отверстие диаметром 10 см под смотровой люк в обечайке требует укрепления, так 

как оно более 3 см. 

При укреплении отверстия штуцером (фланцем) должно быть выполнено условие: 

      PPPPPSрp SddCSSCSS 0111 5,0    , где: 

СS – прибавка к расчётной толщине стенки штуцера, 

см……….…….………………………..0,05; 

С – суммарная прибавка к расчётной толщине обечайки, 

см…………..........................……...0,09; 

S'1 – исполнительная толщина стенки фланца, 

см……………………………….....……….…...2,0; 

d – внутренний диаметр штуцера, 

см………………………………………………….…..............10; 

S'1p – расчетная толщина стенки фланца, 

см…………………………….....................................0,04; 

 
 

 
04,0

1014200,12

05,021010

2

2
1 











P

CdP
S S

р


 см, где: 

ℓ1р – расчетная длина внешней части фланца, 

см……………….....……………………………..2,0; 

    ,225,1;min 111 SSP CSCd    где: 

ℓ1 - фактическая длина внешней части фланца, 

см………………..……………………………..2,0; 
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    4,405,00,205,021025,1   см,

χ – отношение допускаемых напряжений для штуцера и обечай-

ки…………………………….1,0; 

dP – расчетный диаметр отверстия в обечайке, 

см……………………………………...............10,1; 

dP = d + 2CS = 10 + 2 · 0,05 = 10,1 см 

d0P – расчетный диаметр отверстия фланца, 

см………………………….....................................1,8; 

    8,105,04,0604,04,00  SPP CSDd  см 

ℓP – расчетная ширина зоны укрепления в стенки обечайки, 

см……………………..………....2,0; 

ℓP = min (ℓ;L0) 
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Продолжение приложения 1 

где: 

ℓ – фактическая ширина фланца, см………………………………………………………2,0; 

L0 – ширина зоны укрепления в обечайке, см……………………………...…………......4,3 

    3,409,04,0600  CSDL P  см 

2,0(2,0-0,04-0,05)·1,0+2,0(0,4-0,27-0,09)>0,5(10,1-1,8)·0,27 

3,88>1,12 

Условие укрепления выполнено. 

Расчет пропускной способности предохранительного клапана. 

Пропускная способность предохранительного клапана определяется по формуле: 

  113 1  PFLBG , кг/ч, где 

B3 – коэффициент, равный 0,77 

L – коэффициент расхода газа (жидкости) клапаном, равный 0,8 

F – площадь сечения клапана, равная наименьшей площади сечения в проточной части, мм
2

F = 0,785 · d
2
, мм, где

d – внутренний диаметр седла, равный 4 мм 

F = 0,785 · 4
2
 = 12,6 мм

2

P1 – максимальное избыточное давление перед предохранительным клапаном, кгс/см
2

P1 = 1,15 Pраб. = 1,15 · 10 = 11,5 кгс/см
2
;

P2 – избыточное давление за предохранительным клапаном, кгс/см
2

P2 = 0 

ρ1 – плотность среды для параметров P1 и t1, кг/м
3

t1  - температура среды перед клапаном, 
0
С

при P1 = 11,5 кгс/см
2
 и t1 = 50 

0
C          ρ1 = 12,9 кг/м

3

  6,989,1215,116,128,077,0 G  кг/ч

Производительность компрессорной установки, нагнетающей воздух в ресивер, должна 

быть не более 1,2 м
3
/мин, или 1,2·60=72 м

3
/ч, или 72·1,29=92,9 кг/ч, то есть ниже пропускной

способности предохранительного клапана, установленного на ресивере. 
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Приложение 2 

Рис.1. Ресивер 

1-фланец Ду-100; 2-бобышка Ду-25; 3-бобышка Ду-15; 

4-бобышка Ду-40; 5-бобышка Ду-15 
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 Продолжение приложения 2 

Рис.2. Днище 
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Продолжение приложения 2 

Рис. 3. Расчетная схема соединения фланца со стенкой сосуда. 
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Приложение  3 

ИНСТРУКЦИЯ  ПО МОНТАЖУ  И ЭКСПЛУАТАЦИИ 

Настоящий сосуд, работающий под давлением, входит в состав компрессорной установ-

ки в качестве ресивера и изготовлен в соответствии с требованиями ОСТ 26 291-94 «Сосу-

ды и аппараты стальные сварные. Общие технические условия» и ПБ 03-576-03 «Правила 

устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением».  

Сосуд во время эксплуатации должен находиться на горизонтальной и ровной поверх-

ности. 

Сосуд устанавливается в производственных помещениях в местах, исключающих скоп-

ление людей, на специальном фундаменте. 

При монтаже сосуда необходимо предусмотреть проходы для удобства обслуживания, 

возможности осмотра, ремонта и очистки его с внутренней и наружной сторон. 

Сосуд должен эксплуатироваться в соответствии с Правилами устройства и безопасной 

эксплуатации сосудов, работающих под давлением, и в соответствии с требованиями тех-

ники безопасности.  

Изменение рабочей среды и параметров сосуда (ресивера), указанных в паспорте, не до-

пускается. 

На шкале манометра владельцем сосуда должна быть нанесена красная черта, указыва-

ющая рабочее давление в сосуде. Взамен красной черты разрешается прикрепить к корпу-

су манометра металлическую пластину, окрашенную в красный цвет и плотно прилегаю-

щую к стеклу манометра.  

Запрещается производить переделку, приварку, врезку и установку устройств, наруша-

ющих целостность ресивера.  

При ремонте должны соблюдаться требования по технике безопасности, изложенные в 

отраслевых правилах и инструкциях.  

Сосуд должен в процессе эксплуатации периодически подвергаться техническому освиде-

тельствованию с целью установления исправности сосуда и возможности его дальнейшей 

эксплуатации.  

Техническое освидетельствование сосуда, не подлежащего регистрации в органах Госгор-

технадзора, должно проводиться в соответствии с требованиями «Правил устройства и без-

опасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением».  

При первичном освидетельствовании: 

      - проверка технической документации, наружный осмотр на предмет повреждений и  

проверка, что сосуд установлен правильно и оборудован в соответствии с Правилами; 

При периодических освидетельствованиях: 

-проверка технической документации – не реже раза в год; 

-наружный осмотр всех сварных швов и поверхности сосуда – ежегодно; 

     -внутренний осмотр коррозионного состояния стенок сосуда – ежегодно, используя для 

этого лючок и отверстия. Если через имеющиеся отверстия внутренняя поверхность полно-

стью не просматривается, то осмотр внутренней поверхности производится с помощью спе-

циальных приборов (эндоскопа, перископа и др.смотровых приборов); 

     -гидравлическое испытание пробным давлением через 5 лет (в последующем – по резуль-

татам контроля и испытаний).  

По результатам освидетельствования программа технического диагностирования сосуда мо-

жет быть дополнена контролем толщины стенки сосуда ультразвуковым методом. 

При проведении внеочередного освидетельствования должна быть указана причина, вы-

звавшая необходимость в таком освидетельствовании.  

Техническое освидетельствование должно проводиться лицом, ответственным по надзору 

за исправным состоянием и безопасной эксплуатации сосуда в организации, где эксплуати-

руется сосуд. Организацией должна быть разработана и утверждена в установленном поряд-

ке инструкция по режиму и безопасному обслуживанию сосуда.  
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Результаты технического освидетельствования должны быть записаны в паспорт сосуда с 

указанием разрешенных параметров эксплуатации сосуда и сроков следующих освидетель-

ствований в соответствии с Правилами. 

   Для сосудов, отработавших расчетный срок службы, установленный заводом-

изготовителем, объем, методы и периодичность технического освидетельствования должны 

быть определены по результатам технического диагностирования и принято решение о про-

длении срока службы сосуда с указанием разрешенных параметров эксплуатации или его 

списании. 

Ресиверы, отработавшие срок службы и (или) по результатам технического диагностиро-

вания определены как невозможные для дальнейшей эксплуатации, должны быть утилизиро-

ваны в соответствии с действующими санитарными нормами; детали и узлы должны быть 

переданы на специализированное предприятие, согласованное санитарно-

эпидемиологической службой, имеющее разрешение (лицензию) Министерства природных 

ресурсов РФ.  

Условия эксплуатации: температура окружающей среды от 283К (+10
о
С) до 313К (+40

о
С).

ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

Гарантийный      срок      службы    сосуда (ресивера),  поставляемого    в качестве за-

пасных   частей,    12    месяцев    со   дня    ввода    в    эксплуатацию,   но  не более 15 меся-

цев со дня отгрузки с завода-изготовителя и при условии хранения до ввода в эксплуатацию 

в чистом и сухом помещении. 

ООО "Компрессор ПК"     +7 (383) 292-1-898     info@compressor-pk.ru

Стр. 36


	ОТКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО
	«БЕЖЕЦКИЙ ЗАВОД
	«АВТОСПЕЦОБОРУДОВАНИЕ»
	П а с п о р т
	СОДЕРЖАНИЕ ПАСПОРТА
	Ресивер

	Продолжение приложения 1
	Расчет пропускной способности предохранительного клапана.
	Расчет укрепления отверстий
	9. ДАННЫЕ О ДРУГИХ ИСПЫТАНИЯХ И ИССЛЕДОВАНИЯХ
	10. ДАННЫЕ О ТЕРМООБРАБОТКЕ
	11. ДАННЫЕ О ГИДРАВЛИЧЕСКОМ ИСПЫТАНИИ
	ПРОВЕРОЧНЫЙ РАСЧЕТ ЭЛЕМЕНТОВ СОСУДА
	Расчет обечайки
	Расчет днища
	12. ЗАКЛЮЧЕНИЕ
	Главный инженер завода       Грачев Г. С.
	Начальник ОТК завода      Журавлев М.А.

	13. СВЕДЕНИЯ О МЕСТОНАХОЖДЕНИИ СОСУДА
	И БЕЗОПАСНОЕ ДЕЙСТВИЕ СОСУДА
	14
	17. СВЕДЕНИЯ   О   ЗАМЕНЕ   И   РЕМОНТЕ  ОСНОВНЫХ
	ЭЛЕМЕНТОВ  СОСУДА И АРМАТУРЫ

